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K.ompohentennare Lluertrager

Kompanentennummer A573.210.000 Ressourcenbezeichnung Itontainer 2000 % 1000 T ec
Zeighnungsnummer Flessourcennummer 120
Paositian 0 Bestelldatum 1™ 28.11.2005

Datenmodell
Relationen

.00 Lieferdatum §28.11.2005

255 T E—
Brte CE—

Hihe
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L.-’ —Ferriordstation Durchlautzeit [geschatzt) W

- FF1 Manipulator Haufigkeit | 1.00

47 Rahmen

Was wird wie von
wem und womit
produziert?

HDE Consult GmbH ®



Workflow Planung Akkuschrauber [EDE consuir

Engineering & Digitale Fabrik

Project: AA - Planung Akku Schrauber 05
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