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CATIA V5 NC

in Boblingen am 27.04.2009, in Minchen am 28.04.2009
und in Bielefeld am 29.04.2009

Agenda
13:00 BegrifRung Leiter Niederlassung
13:15 Highlights CATIANC R17 - R19 Dirk Seiberts
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15:00

15:45

16:30

Wir informieren Sie Uber die Weiterent-
wicklung von CATIA NC nach Release 16

Maschinensimulation Heiko Grossmann
Kollisionsfreie NC-Programme durch
Maschinensimulation

Kaffeepause

Kombinierte Dreh- und Heiko Grossmann
Frasbearbeitung

Programmierung komplexer

Dreh- und Frasautomaten

NC | Plus™ Axel Vogelsang
Gemeinsame CAM-Daten-Verwaltung von
der Programmierung bis an die Maschine

,,Come Together”
Ende der Veranstaltung

Erfolg durch Partnerschaft



InfoTag

Highlights CATIA R17 - R19

3- nach 5-Achsen Konverter:
o 5-achsiges Ausweichen bei Kollision mit SMG
o 5-Achsen-Simultanfrasen mit SMG

Kollisionskontrolle wahrend der Berechnung der NC-Wege:
O Berlcksichtigung von Werkzeug und Halter (3-/ 5-Achsen)
o Anzeige der Kollisionspunkte und der Kollisionstiefe

Berucksichtigung des Rohteils im PMG und LMG:
0 Anzeige eines temporaren Rohteils
o Optimierung der Werkzeugbahnen (keine Luftschnitte)

Erweiterung der Operation ,,Schruppen’:

O Eingriff ausschlieBlich von auBen

O Nur radiale Zustellung

o Automatische Erzeugung von Werkzeugkaskaden

Erweiterung der Operation ,,Bohren’:

o Sequentielle Bohr- und Nuten-Bearbeitung

o Unterstlitzung von radialen NC-Wegen beim Gewinde- und
zirkularem Frasen (spiralférmig)

O Zusatzliche Werkzeugauswahl

Neue Operation ,,Messen’’:
O Messen von Bohrungen und Zylindern, AuBen- und
Innenecken, Nuten und Stegen sowie von Punkten

Neue Operation ,,5-Achsen-Kanal-Frasen” (MMG):
O Bearbeitung von auBen und innen madglich
O Steuerung der Achse durch Leitkurve

Maschinensimulation

o Priifen der Erreichbarkeit einer Frasposition schon
wahrend der Programmierung

O Simulation der Bearbeitung und Maschinen-
bewegung wahrend der Programmierung

O Prozessabsicherung der Simulation der Maschinen-
bewegungen auf Basis des fertigen NC-Programms

o Volle Kollisionskontrolle wahrend der Simulation,
schnelle Anpassung von Werkzeugwegen

Kombinierte Dreh- und
Frasbearbeitung

o0 Grafische Programmierung von Mehrspindel- und
Mehrrevolvermaschinen

o Unterstlitzung bei der Synchronisation der NC-
Programme, Reduzierung der Einfahr- und Ristzeiten

o Simulation der synchronisierten Programme, einschlieBlich
des Materialabtrages
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